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Bo&chroibung 

Die Erfindung bezieht sich auf inen Spulen- 
k"rper fur elektrische Drahtwicklungen fur 
Transformatoren, Drosseln od. dgl. mit inem ka- 
stenartigen, vi r rechtwinkelig zueinander ste- 
hende Flachen aufweisenden Grundteil fur die 
Aufnahme eines Eisenkernes, wobei der Grund- 
teil beidseitig vorzugsweise in parallelen Ebenen 
liegende Flansche tragt, weiche die Breite der 
aufzunehmenden Wicklungen begrenzen. 

Solche Spulenkorper sind bekannt. Sie bilden 
sozusagen das Traggerust fur die Drahtwicklung, 
die dann mit einem Eisenkorper eines Transfor- 
mators oder einer Spule verbunden wird. Diese 
Eisenkorper konnen dabei in Kern- oder Mantel- 
bauweise ausgefuhrt sein. Um die Wicklung 
bzw. Teile davon, beispielsweise die Wickelkop- 
fe, vor dem unmittelbaren Zugriff zu schutzen, 
mussen diese^ abgedeckt werden. Zu diesem 
Zweck wurderr VerschluSteiie und Kappen ent- 
wickelt, die bei der Herstel lung des Gerates ent- 
weder am Spulenkorper oder einem Gehause 
des Gerates nachtraglich befestigt worden sind. 
Eine Kappe dieser Art aus elektrisch isolieren- 
dem Material nimmt dabei die Anschlusse der 
Wicklung auf. Zu diesem Zweck ist an der Isolier- 
kappe eine stirhseitig offene Kammer ausgebil- 
det, in der eine Federdruckklemme angeordnet 
ist und die durch eine abnehmbare Abdeckplatte 
mit.Offnupgen zum Einfuhren und Losen der An- 
schluSdrahte verschlossen ist. Die Kappe selbst 
schlieSt stu'mpf an die'Stirnseite des Eisenkor- 
pers an und wird hier durch auSere Halter fixiert. 
Fur einen Massenartikel ist diese Konstruktion 
aufwendig und daher nicht zweckma&ig (DE-OS 
2 345 219). 

Bei einer ahnlichen Konstruktion besitzt die 
Kappe an ihrer dem Eisenkern zugewandten Sei- 
te eine Zunge, weiche zwischen die Stirnseite 
des Eisenkerns und dem inneren Teil des Wick- 
lungskopfes eingesteckt wird. Diese Konstrukti- 
on ist ebenfalls nicht zweckma&ig, da durch sie 
Wickelraum verschwendet wird, da ja an den 
Stirnseiten Platz ausgespart werden mu&, damit 
diese erwahnte Zunge aufgenommen werden 
kann(AT-PS348 078). 

Ein anderer, ebenfalls bekanntgewordener 
Spulenkorper (DE-OS 2 250 394) aus elektri- 
schem Isoliermaterial fur Kleintransformatoren 
ist entlang der Umfangskante wenigstens eines 
Flansches mit einer faltbaren Verlangerung aus- 
gestattet, die eine fur die Abdeckung eines we- 
sentlichen Teiles der Spulenoberflache ausrei- 
chenden GroSe aufweisen soil. Diese faltbare 
Verlangerung ist mit den Flanschen des Spulen- 
korpers ausschlieSlich und altein uber einen 
schmalen, kleinen Steg verbunden. Die Flansche 
sind kreisrund. Ist der Spulenkorper ordnungs- 
gemaB bewickelt und im Eisenkerr, montiert, so 
bleibt zwischeh r der Umfangskant "des Spulen- 
korp rs -und der erwahnt iv Verlingerung ein 
Luftspalt, d r keinen ausreichenden Schutz ge-. 
gen Durchschlagsspannungen zu bieten vermag. - 
Die Fuge zwischen dem kreisrunden Flansch und 



derfaltbar n Verlang rung bild t ine unmittel- 
bare Luftdurchschlagstrecke. 

Fern r ist es b kannt, einen Spulenkorper so 
auszubilden, daS r Schutz vor Spannungsub r- 

5 schlag n bi tet und auch di Moglichkeit, gefor- 
derte Kriech- und Luftstrecken einzuhalten. Bei 
diesem Spulenkorper wurden an den Flanschen 
Klappen angeordnet, die die Wicklungen gegen- 
einander sowie die Wicklungen gegen das Kern- 

10 paket isolieren und abschirmen (DE-OS 2 1 19 042 
und 2 235 855; GB-PS 1 529 136). 

Ein anderer bekanntgewordener Spulenkor- 
per ist zylindrisch ausgebildet mit kreisrunden 
Flanschen zur Begrenzung des Wickelraumes. 

15 Der Durchmesser des einen kreisrunden Flan- 
sches ist dabei etwas groSer als der des anderen 
Flansches. Am Flansch mit dem kleineren Durch- 
messer ist eine Lasche angelenkt mit zwei kl i- 
nen Offnungen und einen sich in der Ebene die- 

20 ser Lasche erstreckenden kleinen Zapfen. Im an- 
deren Flansch ist zur Aufnahme dieses Zapfens 
eine Offnung vorgesehen, deren Achse parallel 
zur Achse des zylindrischen Spulenkorpers liegt. 
Nach dem Bewickeln des Spulenkorpers werden 

25 die beiden Drahtenden der Wicklung durch di 
erwahnten Offnungen der Lasche- hindurchge- 
steckt, die Lasche wird dann um : 50 Grad gegen 
den Spulenkorper hin gebogen und der erwahn- 
te Zapfen in die Offnung im Gegenflansch eing - 

30 fadelt und eingesteckt. Dadurch wird die Wick- 
lung fixiert. Um diese Wicklung auch nach auBen 
zu schutzen, ist ein zylindrischer Mantel vorgese- 
hen, der auf den vorbereiteten und bewickelten 
Spulenkorper in axialer Richtung aufgesteckt 

35 wird, wobei dieser Mantel, dessen Hone der 
Hone des Spulenkorpers entspricht, randseitig 
auf dem gro&eren Flansch aufsitzt. Auch dieser 
Spulenkorper ist sehr aufwendig und unzweck- 
maSig, denn auch bei dieser Konstruktion mus- 

40 sen zwei unterschiedlich gestaltete Teile gefer- 
tigt und gehandhabt und schlu&endlich montiert 
werden. Die erwahnte, der Fixierung der Draht- 
wicklung dienende Lasche ist fur die automati- 
sche Manipulation nicht zweckmaSig, da der er- 

45 wahnte Zapfen nicht so ohne weiteres in die fur 
seine Aufnahme vorgeseherie Offnung im Ge- 
genflansch eingefugt werden kann. Fur dies s 
Einfugen oder Einsetzen muS namlich die Lasche 
in sich selbst verformt werden, denn wurde die 

50 Lasche nur gegen den Spulenkorper bzw. die 
Wicklung geschwenkt und gebogen, so wurde 
der erwahnte Zapfen am Rand des Gegenflan- : 
sches ansto&en, ohne jedoch dadurch in sein 
Verriegelungsposition gelangen zu konnen. Fur 

55 ein automatisches Einlegen ist dieser Spulenkor- 
per daher nicht geeignet (US-PS 3 470 51 1 ). 

Bekanntgeworden sind auch umhullte Spul n 
fur elektrische Kleinmotoren (DE-GM 1 906 609). 
Di se Umhuilungen b st hen aus zwei getrennt 

60 gefertigten und unterschi dlich gestalteten, rin- 

nenformigen Schal n, w Iche mittels Oseh und 

Haken zusammensteckbar sind und die in dem 
von ihnen ausgesparten, in sich geschlossenen, 
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t rusartigen Hohlraum die M t renwicklung 
aufnehmen. 

— Die Erfindung zielt nun darauf ab, ein n Spu- 
ienkorper der ingangs beschriebenen Art so 
auszubilden, daS di von ihm aufoenommen 
Wicklung ails itig schutzend uberdeckt wird, 
da&di zum Schutzder Wicklunodi n nden Ein- 
richtungen unmittelbarer Bestandteil des eigent- 
lichen Spuienkorpers sind und daft der Spuien- 
korper mit maschinelien Einrichtungen manipu- 
liert, insbesonders bewickelt werden kann und 
die zum Schutz der Wicklung dienenden Einrich- 
tungen mit einfach gestalteten Vorrichtungen in 
ihre funktionsgerechte Position gebracht wer- 
_ dfin und in dieser festgehalten werden konnen. 
ErfindungsgemaS gelingt die Losung dieser 
komplexen Aufgabe dadurch, daS stirnseitig an 
zumindest einem Flansch und gegenuber diesem 
verschwenkbar eine deckelartige, in ihren Ab- 
messungen der aufceren stirnseitigen Quer- 
schnittskontur des Spuienkorpers entsprechen- 
de Platte angelenkt ist und der freie Rand der 
Platte und der Rand des Gegenflansches Verrie- 
gelungsglieder, beispielsweise Hakenansatze 
und Osen aufweisen, durch welche nach dem 
Bewickeln des Spuienkorpers und Umklappen 
der Platte diese in der umgeklappten Stellung 
gehalten ist und die deckelartige Platte an dem 
zum angelenkten Seitenrand rechtwinklig ste- 
henden Seitenrandern aufgebogene, gegen den 
Spuienkorper weisende Stege besitzt und vor 
dem Umklappen gegenuber der Ebene jenes 
Flansches, an welchem sie angelenkt ist, urn die 
Hone dieser Stege nach au&en versetzt ist, wo- 
bei die Stege der deckelartigen, hochgestellten 
Platten randseitig Laschen ubergreifen, welche 
an den Flanschen, die zwischen den die deckel- 
artigen Platten tragenden Flanschen liegen und 
sich uber deren Lange erstrecken, angeformt 
sind und die in der Ebene der sie tragenden Flan- 
sche liegen und deren Breite mindestens der hal- 
ben Wicklungsbreite entspricht und welche nach 
dem Bewickeln des Spuienkorpers gegen die 
Flanken der Wicklung umgeklappt sind und 
Grundteil, Flansch, Platte und Verriegelungsglie- 
der einstuckig aus einem elektrisch isolierenden 
und thermisch bestandigen Kunststoff gefertigt 
sind. Die stirnseitig liegenden Flansche tragen 
an ihrer AuSenseite Versteifungsrippen, an wel- 
chen uber Fahnen oder Laschen die deckelarti- 
gen Platten angeformt sind, was besonders bie- 
geweiche Verbindungs- und Anlenkglieder 
schafft Die Spuienkorper werden mit Eisenkor- 
pern in .Mantelbauweise verwendet. Fur die 
randseitig vorgesehenen Laschen werden keine 
besonderen Verriegelungseiemente benotigt, da 
die Stege der deckelartigen Platten die Laschen 
randseitig ubergreifen und sie in ihrer bestim- 
mungsgemafien Stellung halten. Es konnen 
paarweise einander gegenuberliegende Flan- 
sch des Spuienkorpers je eine Lasche tragen. 
Es ist aber auch" m'giich, daS nur an einem 
Flansch einer Seite eine solch entsprech nd 
breit Lasche v rhanden ist. Aus Grunden der 
lektrischen Sicherheit ist es vorteilhaft, dafc die 



Breit d rLasch n grdBer ist als die halbe Breite 
der Wicklung und die Lasch n in dem sich ge- 
gens itig uberdeckenden Bereich ein v rrin- 
gerte Wandstark b sitz n. Die Drahtenden d r 

5 vom Spuienkorper und sein r VerschluBorgan 
eingeschachtelten Drahtwicklung n mussen 
nach auB n zu AnschluSstellen g fuhrt werden. 
Nach einem weiteren erfindungsgemaSen Merk- 
mal ist daher vorgesehen, daS mindestens einer 

W der Verriegelungsglieder aufweisenden Geg n- 
flansche an seiner AuSenseite Osen zur Aufnah- 
me von Kontaktstiften tragt, wobei sich die Ach- 
sen dieser Osen im wesentlichen rechtwinklig 
zur hochgeklappten deckelartigen Platte erstr k- 

15 ken und der Gegenflansch im Bereich di s r 
6sen von seinem auSeren Rand ausgehend 
Schlitze aufweist. 

Aus formtechnischen Grunden (SpritzguS- 
form) ist es ferner zweckmafcig, daR die Osen 

20 der Verriegelungsglieder am au&eren Rand der 
deckelartigen Plane angeordnet sind und am 
Rand des Gegenflansches Haken angeformt 
sind, da dadurch die SpritzguSform einfacher 
gestaltet werden kann, als wenn die Anordnung 

25 dieser Verriegelungseiemente oder Verri g - 
lungsglieder umgekehrt ware. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden 
anhand der Zeichnung naher erlautert. Es zeigt 
Fig. 1 einen Spuienkorper in Draufsicht; 

30 Fig. 2 in Untersicht; 

Fig. 3 in Seitensicht; 

Fig. 4 in Ansicht nach der Blickrichtung d s 
PfeilesCin Fig. 1; 

Fig. 5 in Ansicht in der Blickrichtung des Pfei- 
35 les D in Fig. 1 ; 

Fig. 6 den Spuienkorper nach den Fig. 1 bis 5 
bewickelt und verschlossen und 

Fig. 7 den bewickelten Spuienkorper, der in 
eine Manteldrossel eingebaut ist; die 
40 Fig. 8 die Untersicht einer Variante, die im w - 
sentlichen der Ausfuhrungsform nach Fig. 1 bis 5 
entspricht, jedoch zusatzlich Kuhlrippen tragt; 
Fig. 9 die entsprechende Seitensicht und 
Fig. 10 einen Schnitt nach der Linie X-X in 
45 Fig. 9. - 

Der Spuienkorper besitzt einen kastenartigen 
Grundteil 1 aus vier rechtwinkelig zueinand r 
stehenden Flachen 2, 3, 4 und 5. Zu beiden S iten 
des Grundkorpers 1 und vorzugsweise in zuein- 
50 ' ander parallelen Ebenen sind Flansche 6, 7, 8, 9 
und 10, 11, 12, 13 vorgesehen. Wenn hier von 
Flanschen an jeder Seite des Grundteiles 1 ge- 
sprochen wird, so ist zu erwahnen, daB die Flan- 
sche je einer Seite einen einheitlichen, im we- 
55 sentlichen geschlossenen Rahmen bilden, wie 
dies bei Spulenkorpern der Fall ist. Nur aus Grun- 
den der deutlicheren Erklarbarkeit sind sozusa- 
gen die einzelnen Seiten des jeweiligen Flan- 
schenrahmens getrennt bezeichnet. Die schma- 
60 len Stirnflachen 4 und 5 des Grundteiles 1 sind 
jeweils uber die durch die Flansche 6, 7, 8, 9 bzw. 
10, 11, 12, 13 gebild ten Ebenen hochgezogen 
und bilden so Anschlagleisten 32, 33, 34, 35 fur 
d n Eisenmant I, wie im folgenden dann noch 
65 kurz naher angedeutet. 
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i An den stirns itigen Flansch n 12 und 13 ist je 
\ ein deckelartige Piatt 14 und 15 angelenkt, de- 
ren Querschnittskontur etwa der stirnseitigen, 
d n Wicklungsraum b gr nzenden Quer- 
schnittskontur d s Spui nkdrpers ntspricht. 
Am freien Rand di ser deckelartigen Platte 14, 15 
sind Osen 17 ausgespart, welchen am Rand des 
jeweiligen Gegenflansches 8, 9 hakenartige Rie- 
gel 16 zugeordnet sind. Der stirnseitige Flansch 9 
tragt an seiner AuSenseite Osen 28 fur die Auf- 
nahme von Kontaktstiften (hier nicht abgebil- 
det). Vom auSeren Rand des Flansches 9 gehen 
auch im Bereich dieser Osen 28 schlitzartige 
Aussparungen 31 aus. 

Die deckelartigen Piatt en 14 und 15 sind rand- 
seitig mit abgebogenen Stegen 18 und 19 ausge- 
bildet und die PI arte n 14 und 15 selbst sind um 
das Ausmafc der Hone h (Fig. 3) der Stege 18 und 
19 gegenuber den sie tragenden Flanschen 12 
und 13 nach auSen versetzt, so daft der Wickel- 
raum des Spulenkorpers durch diese Stege 18, 
19 nicht verstellt wird. Diese deckelartigen Plat- 
ten 14 und 15 sind uber Laschen 22 und 23 ange- 
lenkt die in Verbindung mit den Verstarkungs- 
rippen 20 und 21 Scharniere bilden. An den seitli- 
chen Flanschen 6 und 7 sowie 10 und 11 sind 
weitere Laschen 24, 25, 26 und 27 angeformt, und 
zwar uber Prage- oder Kerbekanten 43, 44, 45, 46. 
Die Breite b dieser Flansche ist kleiner als die 
Wickelbreite B des Spulenkorpers. Die Laschen 
24—27 besitzen ferner in dem sich gegenseitig 
uberdeckenden Bereich eine reduzierte und ver- 
ringerte Wandstarke. 

Jieser Spulenkorper ist einstuckig, vorzugs- 
weise in einem Spritzgu&verfahren hergesteltt 
und verlaBt die Herstellungsform in der aus den 
Fig. 1 bis 5 ersichtlichen Gestalt. Der so gewon- 
nene Spulenkorper wird auf einen Wickeldorn 
aufgesteckt und mit elektrisch isoliertem Draht 
, bewickelt. Die beiden Drahtenden dieser Wick- 
lung werden in die Schlitze 31 unterhalb der 
Osen 28 eingefuhrt und eingelegt. Kontaktstifte 
(hier nicht dargestellt) werden in diese Osen 28 
eingedruckt und an diesen Kontaktstiften wer- 
den in der Folge die Drahtenden der Wicklung 
befestigt. Ist auf den Spulenkorper eine Wick- 
lung 47 aufgebracht worden (siehe Fig. 6), so 
werden zuerst die seitlichen Laschen 24, 25, 26 
und 27 gegeneinander geklappt und dann wer- 
den die deckelartigen Platten 14 und 15 in Rich- 
tung der Pfeile 41 und 42 gegen den Spulenkopf 
geschwenkt. Die seitlichen Stege 18 und 19 der 
Platten 14 und 15 ubergreifen die schmalen Ran- 
der der Laschen 25 und 26 bzw. 24 und 27, wie 
dies in Fig. 6 veranschaulicht ist. Der bewickette 
und verschlossene Spulenkorper wird nun bei- 
spielsweise in eine Manteldrossel eingefugt. 
Eine solche Manteldrossel veranschaulicht in 
Seitenansicht Fig. 7. Der Mantel der Drossel ist 
zum Teil aufgerissen dargestellt und gibt daher 
d n Blick auf den verschlossenen Spulenkorper 
bzw. auf dessen Flanke frei. In dieser Fig. 7 sind 
di ber its mehrfach erwahnten Kontaktstifte 
durch ine strichlierte Linie 49 ang deut t, die in 
di 0s n 28 eingesetzt sind. An diesen Kontakt- 



stiften konn n nun AnschluS lemente, beispiels- 
weise Klemm n od. dgl. angebracht w rd n. Die 
jew ils au&ersten Lamellen 53 und 48 des Eisen- 
mantels 50 li gen an d n inneren hochgezoge- 

5 n n Anschlagl ist n 32, 33, 34 und 35 an. Der 
Eisenkorper di ser Mant Idross I ist an einem 
Halter 51 befestigt. Der Eisenkorper oder Eisen- 
mantel 50 der Drossel umgibt den Spulenkorp r 
zur Ganze, so daS nur die Wicklungskopfe bzw. 

W Stirnseiten mit den deckelartigen Platten .14 und 
15 frei liegen. Dank der erfindungsgema&en 
MaBnahme ist die Wicklung nach ihrem Einset- 
zen in den Eisenkorper allseitig und vollstandig 
geschutzt, ohne da& es der Herstellung eines g - 

15 trennten Teiles bedarf, der in der Folge dann 
noch zusatzlich an der fertigen Drossel montiert 
werden muS oder an einem Gehause, das-die 
Drossel aufnimmt, befestigt werden muS. Elek- 
trische Gerate dieser Art werden nachtraglich in 

20 Isoliermassen qetrankt. D iese Isoliermassen um- 
hullen zur Ganze das Gerat und verkleben di 
Verriegelungsteile 16 und 17, so daS die deckel- 
artigen Platten 14 und 15 nicht mehr ohne wei- 
teres geoffnet werden konnen. Die einstuckig 

25 Herstellung in einem SpritzguSverfahren ist au- 
Serordentlich vorteilhaft, da es dadurch gelingt, 
diesen Spulenkorper sozusagen mit einem 
Schlage herzustellen, was allerdings an die For- 
men und Werkzeugbauer hohe Anforderungen 

30 stellt. Es muB in diesem Zusammenhang auch 
bedacht werden, daS als Kunststoffe nur tempe- 
raturbestandige verwendet werden konnen,^ 
denn die Drahtwicklungen konnen ja im Betrieb 
erhebliche Temperaturen aufnehmen. Fur den 

35 bestimmungsgemaSen Zweck mussen daher 
Kunststoff verwendet werden, die mindestens 
180 GradC ohne Beschadigung aushalten kon- 
nen. Es handelt sich hier also um Spezialwerk- 
stoffe, deren Verarbeitungstemperatur sehr 

40 hoch liegt, woraus ersichtlich ist, daS die Her- 
stellung solcherTeile mit erheblichen Problemen 
verbunden ist. — 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der 
Erfindung liegt nun darin, daS an mindestens ei- 

45 ner der stirnseitig angeordneten deckelartig n / 
Platten 14, 15 auSenseitig ein AnschluBklemmen j 
aufnehmendes Gehause vorgesehen und mit der \ 
Platte einstuckig ausgebildet ist. Diese MoglichO 
keit ist in Fig. 7 durch die strichlierte Linie 52 

50 angedeutet. Diese Linie veranschaulicht das Ge- 
hause, das einstuckig mit der Platte 15 ausgebil- 
det ist und in welchem Aussparungen fur die 
Aufnahme von Klemmelementen und Ausspa- 
rungen fur die Aufnahme von AnschluSdrahten 

55 vorgesehen sind. Einzelheiten dieses Klemmge- 
hauses sind hier nicht erlautert, da dieses Klem- 
mengehause bzw. seine konkrete Ausgestaltung 
nicht Gegenstand der Erfindung ist ;Fur dies 
Ausgestaltung stehen ja zahlreiche Moglichkei- 

60 ten zur Verfugung. Es kann so ausgebild t wer- 
den, daB es zur Aufnahme von Schraubkl mmen 
dient, s konnen aber auch f dernde Klemm n 
angeordn t werden und d rgleichen mehr. 
Da beim betriebsma&igen Einsatz die Wick- 

65 lung erhebliche T mperatur n annehm n kann, 
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ist es zweckmaBig, den Spulenk~rper mit Kuhl- 
rippen 54, 55, 56, 57 auszustatt n. Ein Ausfuh- 
rungsform eines Spul nkdrpers mit solchen 
Kuhlrippen ist in den Fig. 8 bis 10 dargestellt. 
Hier sind di Kuhlrippen 54 und 55 an den deckel- 
art ig en Platten 14', 15' ang ordnet sowie weitere 
Kuhlrippen 56 und 57 an den Flanschen 12' und 
13'. Die Kuhlrippen 54 an der deckelseitigen Plat- 
te 15' sind gegenuber deren Hohe etwas ver- 
kurzt. An diesem durch die Verkurzung dieser 
Rippen 54 freien Platz kann an der deckelartigen 
Platte 15' unmittelbar ein Klemmengehause an- 
geschlossen werden. Teile dieses Spulenkorpers 
nach den Fig. 8 bis 10, die Teilen des erstbe- 
schriebenen Spulenkorpers entsprechen, tragen 
dieselben Hinweisziffern, denen zur Unterschei- 
dung ein Indexstrich beigef ugt worden ist. 



Patontanspriich© 

1. Spulenkorper fur elektrische Drahtwicklun- 
gen fur Transformatoren, Drosseln od. dgl. mit 
einem kastenartigen, vier rechtwinkelig zueinan- 
der stehende Flachen aufweisenden Grundteil 
(1) fur die Aufnahme eines Eisenkernes, wobei 
der Grundteil beidseitig vorzugsweise in paralle- 
len Ebenen liegende Ftansche (6 bis 13) tragt, 
welche die Breite der aufzunehmenden Wick- 
lung begrenzen, dadurch gekennzeichnet,t,daB 
stirnseitig an.zumindest einem Flansch (12, 13) 
und gegenuber diesem verschwenkbar eine dek- 
kelartige, in ihren Abmessungen der au&eren 
stirnseitigen Querschnittskontur des Spulenkor- 
pers entsprechende Platte (14, 15) angelenkt ist 
und der freie Rand der Platte und der Rand des 
Gegenflansches (8 r 9) Verriegelungsglieder, bei- 
spielsweise Hakenansatze (16) und Osen (17), 
aufweisen, durch welche nach dem Bewickeln 
des Spulenkorpers und Umklappen (41, 42) der 
Platte (14, 15) diese in der umgeklappten Stel- 
lung gehalten ist und die deckelartige Platte (14, 
15) an dem zum angelenkten Seitenrand recht- 
winklig stehenden Seitenrandern aufgebogene, 
gegen den Spulenkorper weisende Stege (18, 
19) besitzt und vor dem Umklappen gegenuber 
der Ebene jenes Flansches (12, 13), an welchem 
sie angelenkt ist, urn die Hohe (h) dieser Stege 
(18, 19) nach au&en versetzt ist, wobei die Stege 
(18, 19) der deckelartigen, hochgestellten Platten 
(14, 15) randseitig Laschen (24, 25, 26 und 27) 
ubergreifen, welche an den Flanschen (6, 7, 10, 
11), die zwischen den die deckelartigen Platten 
(14, 15) tragenden Flanschen liegen und sich 
uber deren Lange erstrecken, angef ormt sind 
und die in der Ebene der sie tragenden Flansche 
liegen und deren Breite (b) mindestens der hal- 
ben Wicklungsbreite (B) entspricht und welche 
nach dem Bewickeln des Spulenkorpers gegen 
die Flanken der Wicklung umgeklappt sind und 
Grundteil, Flansch, Platte und Verri g lungsglie- 
der einstuckig aus einem elektrisch isolier nd n 
und th rmisch bestandigen Kunststoff gefertigt 
sind. 

2. Spulenkorper nach Anspruch 1, dadurch ge- 



k nnzeichnet, da& di stirnseitig lieg nden Flan- 
sche (12, 13) an ihrer Au&enseite V rsteifungs- 
ripp n (20, 21) tragen, an w Ichen uber Fahnen 
od r Laschen (22, 23) die deckelartigen Platten 

5 (14, 15) angeformt sind. 

. 3. Spulenkorper nach Anspruch 1, dadurch g - 
kennz ichnet, da& mindestens iner d r V rri - 
gelungsglieder (16) aufweisenden Gegenflan- 
sche (9) vom auSeren Rand ausgehende Schlitze 

10 (31) aufweist, welchen an der Au&enseite Os n 
(28) zur Aufnahme von Kontaktstiften benach- 
bart sind und die Achsen dieser Osen im wesent- 
lichen rechtwinklig zur hochgeklappten deck I- 
artigen Platte sich erstrecken. 

15 4. Spulenkorper nach Anspruch 1 , dadurch g - 
kennzeichnet, daS die Osen (17) der Verrieg - 
lungsglieder am au&eren Rand der deckelartig n 
Platte (14, 15) angeordnet sind und am Rand des 
Gegenflansches (9) Haken (16) angeformt sind. 

20 5. Spulenkorper nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daS an minde- 
stens einer der stirnseitig angeordneten deckel- 
artigen Platten au&enseitig in an sich bekannter 
Weise ein Anschlufiklemmen auf nehmendes Ge- 

25 hause vorgesehen und mit der Platte einstuckig 
ausgebildet ist. 

6. Spulenkorper nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daS zumindest 
die deckelartigen Platten (14', 15') Kuhlrippen 

30 (54, 55) tragen. 

7. Spulenkorper nach Anspruch 6, dadurch g - 
kennzeichnet, daS die Kuhlrippen (54) gegen- 
uber der Hohe der Platte (1 5') verkurzt sind. 

35 

Claims 

1. Coil body for electrical wire windings for 
transformers, chokes or the like, with a box-lik 

40 basic part (1) having four faces situated at right 
angles to one another and for accommodating an 
iron core, wherein on either side the basic part 
carries flanges (6 to 13) which preferably lie in 
parallel planes and which delimit the width of 

45 the winding to be received, characterized in that 
a cover-like plate (14, 15), which in its dimensions 
corresponds to the outer end-side cross-section- 
al contour of the coil body, is articulated at the 
end side to at least one flange (12, 13) and is 

50 ' pivotable relative thereto, and the free edge of 
the plate and the edge of the counter flange (8, 
9) have looking members, for example hooked 
projections (16) and eyes (17), through which, 
after the winding of the coil body und folding (41 , 

55 42) of the plate (14, 15), the latter is retained in 
the folded position and the cover-like plate (14, 
15) has, at the lateral edges situated at right 
angles to the articulated lateral edge, bent-up 
webs (18, 19) facing towards the coil body and, 

60 prior to being folded over, it is displaced out- 
wards relative to the plane of ach flange (12, 
13), to which it is articulated, by the height (h) of 
these webs (18, 19), wherein the webs (18, 19) of 
the cover-like raised plates overlap at the edge 

65 sid straps (24, 25, 26 and 27) which are formed 



on the flanges (6, 7, 10, 1 1) which lie between th 
flanges carrying the c ver-like plates(14, 15) and 
extend along the length thereof and 'which lie in 
the plane of the flang s carrying them and 
wh se width (b) corresp nds t at least half th 
winding width (B) and which, after the winding 
of the coil body, are folded over towards the 
flanks of the winding, and the basic part, flange, 
plate and locking members are made in one 
piece of an electrically insulating and heat-resis- 
tant plastics material. 

2. Coil body according to claim 1, character- 
ized in that the flanges (12, 13) situated at the 
end side carry on their outside reinforcing ribs 
(20, 21 ) on which the cover-like plates are formed 
via lugs or straps (22, 23). 

3. Coil body according to claim 1, character- 
ized in that at least one of the counter flanges (9) 
having the locking members (16) has slots (31) 
which extend from the outer edge and which on 
the outside are adjacent to eyes (28) for accom- 
modating contact pins, and the axes of these 
eyes extend substantially at right angles to the 
folded up cover-like plate. 

4. Coil body according to claim 1, character- 
ized in that the eyes (17) of the locking members 
are arranged on the outer edge of the cover-like 
plate (14, 15) and hooks (16) are formed on the 
edge of the counter flange (9). 

5. Coil body according to one of claims 1 to 4, 
characterized in that on at least one of the cover- 
like plates disposed at the end side there is pro- 
vided externally in per se known manner a hous- 
ing which accommodates connection terminals 
and which is formed in one piece with the plate. 

6. Coil body according to one of claims 1 to 5, 
characterized in that at least the cover-like plates 
(14', 15') carry cooling ribs (54, 55). 

7. Coil body according to claim 6, character- 
ized in that the cooling ribs (54) are shortened 
relative to the height of the plate (15'). 



Revendications 

1. Corps de bobine pour des enroutements de 
fils electriques destines a des transformateurs, 
des bobines d'arret, ou des produits analogues, 
avec une partie de base (1) en forme de boite 
comportant quatre surfaces placees a angle 
droit les unes par rapport aux autres pour rece- 
voir un noyau de fer, cette piece de base portant 
des deux cotes des flasques (6 a 13) situes dans 
des plans paralleles, qui limitent la largeur de 
I'enroulement a recevoir, corps de bobine, carac- 
terise en ce qu'une plaque en fapon de couvercle 
(14, 15) dont les dimensions correspondent aux 
contours externes cote frontal de la section 
droite du corps de bobine, est articulee cote 
frontal sur au moins un flasqu (12, 13) en etant 
susceptible de pivot r par rapport a c lui-ci, le 
bord libre de cett plaque t le bord du flasque 
antagoniste (8, 9) comportant d s organ s de 
verrouillage, par exemple des appendic s en 
forme de crochets (16) et des oeillets (17), grace 



. auxqu Is apres le bobinage du c rps de b bine 
Me rabattem nt (41, 42) de la plaqu (14, 15) 
celle-ci est maint nue dans cette p sition rabat- 
tu , la plaqu en facon d c uv rcl (14, 15)com- 

5 portant sur ses bords iateraux perpendiculaires 
aub rd lateral articule, des voiles (18, 19) r leves 
et orientes vers le corps de bobine, et cette pla- 
que etant decalee vers I'exterieur avant rabatte- 
ment vis a vis du plan du flasque (12, 13) auquel 

W elle est articulee, de la hauteur (h) de ces voiles 
(18, 19), ces voiles (18, 19) des plaques en fapon 
de couvercles (14, 15) empietant par leurs bords, 
lorsque ces plaques sont rabattues, sur des cou- 
vre-joints (24, 25, 26 et 27) qui sont formes sur les 

15 flasques (6, 7, 10, 11) situes entre les flasques 
portant les plaques en fapon de couvercles (14, 
15), et s'etendant sur la longueur de ceux-ci r ces 
couvre-joints se situant dans le plan des flasques 
qui les portent et leur largeur (b) correspondant 

20 au moins a la moitie de la largeur (B) de I'enrou- 
lement, et ces flasques, apres le bobinage du 
corps de bobine etant rabattus contre les flancs 
de I'enroulement, tandis que la partie de bas , 
les flasques, les plaques et les organes de ver- 

25 rouillage, sont fabriques d'une seule piece n 
une matiere plastique isolante electriquement et 
resistant a la chaleur. - 

2. Corps de bobine selon la revendication 1, 
caracterise en ce que les flasques places cot' 

30 frontal (12, 13) portent sur leurs faces extern s 
des nervures de raidissement (20, 21) sur les- 
quelles sont formees par I'intermediaire de 
queues ou d'attaches (22, 23), les plaques en 
fapon de couvercles (14, 15). 

35 3. Corps de bobine selon la revendication 1, 
caracterise en ce qu'au moins un (9) des flasqu s 
antagonistes comportant des organes de ver- 
rouillage (16) comporte des fentes (31) partant 
de son bord extern e au voisinage desquelles, sur 

40 leurs cotes externes, se trouvent des oeillets (28) 
destines a recevoir des broches de contact, I s 
axes de ces oeillets s'etendant en pratique a an- 
gle droit par rapport aux plaques en fapon de 
couvercles torsqu'elles sont rabattues. 

45 4. Corps de bobine selon la revendication 1, 
caracterise en ce que les oeillets (17) des or-, 
ganes de verrouillage sont disposes sur le bord 
externe des plaques en fapon de couvercles (14, 
15) tandis qu'au bord des flasques antagonistes 

50 ' (9) sont formes des crochets (16). 

5. Corps de bobine selon une des revendica- 
tions 1 a 4, caracterise en ce que sur au moins 
une des plaques en fapon de couvercles dispo- 
sees sur les cotes f rontaux, il est prevu un boTti r 

55 recevant, d'une fapon en soi connue, une borne 
de raccordement et qui es realises d'une seul 
piece avec la plaque. 

6. Corps de bobine selon une des revendica- 
tions 1 a 5, caracterise en ce qu'au moins les 

60 plaques n fapon d couvercles (14', 15') p rtent 
desnervur s de refroidissem nt(54,55). 

7. Corps de bobine selon la revendication 6, 
caract ' rise en ce que I sn rvuresd refroidisse- 
ment (54) sont raccourcies par rapport a la hau- 

65 teurde la plaque (15'). 
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